Amonjaka razosana(Habera metode)

Misdienigs amonjaka razoSanas process sastav no vairakam stadijam.
1. stadija. Dabasgazes attiriSana no séra savienojumiem.

2. stadija. No tidens tvaika un dabasgazes iegust tidenradi.
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3. stadija. No gaisa iegiist slapekli.

RUpnieciba slapekli iegist, frakcionéti destiléjot saskidrinatu gaisu.

4., 5. un 6. stadija. Ta ka 2. stadija iegitais gazu maisijums satur oglekla(IT) oksidu un oglekla(IV) oksidu,
no apkartgjai videi kaitiga oglekla(Il) oksida atbrivojas, to oksid€jot par oglekla(IV) oksidu, kuru,
savukart, saista kimiski vai izvada atmosfera.
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7. stadija. Gazu maisijumu, kas sastav no apméram 75 % tidenraza un 25 % slapekla saspiez 1idz aptuveni
35MPa lielam spiedienam.

8. stadija. Saspiesto gazu maistjumu ievada sintézes kolona. Slapekla kimiska aktivitate palielinas augstas
temperattiras, paaugstinata spiediena, izmantojot katalizatoru. Optimalais amonjaka iznakums ( =50%) ir
tikai tad, ja temperatiira ir 500°C, spiediens 100MPa un ja lieto katalizatoru- porainu dzelzi. Realizg
amonjaka sintézes ciklu, jo vienreizgjas reakcijas rezultata sint€zes gaz€ amonjaka tilpumdala ir tikai
aptuveni 15-20 %.



